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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrdébka skrawaniem

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i budowa maszyn 2/4

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studidow
ogdlnoakademicki

Poziom studiéw Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia Polski

Forma studiéw Wymagalnos¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba gnd7in

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
20 10
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
4

Wykhdnwry

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr inz. Zbigniew Nowakowski

email: zbigniew.nowakowski@put.poznan.pl
tel. +48(61) 665 27 52
Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wvmagania
L4 (=]

wstepne

Podstawowe wiadomosci z zakresu kinematyki roznych sposobdw skrawania, narzedzi skrawajgcych,
fizyki, mechaniki i grafiki inzynierskiej. Znajomos¢ kinematyki obrabiarek i umiejetnos¢ ich obstugi,
umiejetnos¢ obstugi przyrzgddw pomiarowych.

Cel przedmiotu
Zapoznanie z podstawowa wiedzg z zakresu obrdébki skrawaniem, materiatéw narzedziowych i narzedzi
skrawajgcych, przebiegu procesu oraz jego efektdw fizycznych, technologicznych i ekonomicznych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie
Wiedza
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Student ma wiedze ogdlng z zakresu technologii ubytkowych stosowanych w zaktadach przemystu
maszynowego.

Student jest w stanie scharakteryzowac kinematyke réznych sposobdéw skrawania.

Student umie opisa¢ budowe narzedzi i wtasciwosci materiatéw narzedziowych.

Student potrafi opisac zjawiska energetyczne i trybologiczne w skrawaniu.

Student potrafi scharakteryzowac warstwe wierzchnig po obrébce skrawaniem.

Student jest w stanie wyznaczy¢ ekonomiczng i wydajnosciowg predkosc skrawania.

Umiejetnosci

Potrafi okresli¢ obszar stosowania poszczegdlnych technologii ksztattujacych.

Potrafi dobra¢ odpowiednia technologie do wykonania czesci i uzasadnié wybér.

Potrafi dokonac charakterystyki technologii wytwarzania, wskaza¢ jej silne i stabe strony.

Potrafi dokonac¢ wstepnej analizy ekonomicznej stosowania danej technologii w okreslonym przypadku

Kompetencje spoteczne
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac innych do uczenia sie.
Ma $wiadomos¢ pozatechnicznych aspektéw i skutkéw obrobki ubytkowe;j.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposoéb:

Wiedza nabyta w ramach wyktadéw jest weryfikowana na egzaminie. Egzamin ma forme testu
mieszanego, jednokrotnego wyboru sktadajgcego sie z 40 pytan oraz 2 zadan obliczeniowych. Prég
zaliczeniowy: 50%.

Umiejetnosci nabywane w ramach laboratorium weryfikowane sg na podstawie:

- uzyskania dwdch pozytywnych ocen z kolokwium, sprawdzajgcym wiedze z ¢wiczen w danym dniu
Zjazdowym,

- sprawozdania z kazdego éwiczenia laboratoryjnego w ktérym oceniana jest umiejetnosc prezentacji i
opracowywania wynikdw pomiaréw, umiejetnos¢ prowadzenia analizy - poréwnywania wynikéw,
znajomosci wiedzy teoretyczne dotyczacej badanego zagadnienia oraz umiejetnos¢ wnioskowania.
Ocena koncowa z laboratorium jest srednig wazong ocen z kolokwium (60%) i sprawozdan (40%).

Tresci programowe

Wyktad obejmuje:

- charakterystyke i przeznaczenie obrébki skrawaniem we wspotczesnej technice wytwarzania,

- rodzaje sposoby i odmiany skrawania, kinematyka obrébki,

- wspotczesne materiaty na ostrza i narzedzia skrawajgce, powtoki przeciwzuzyciowe,

- geometria ostrza skrawajgcego a proces i efekty obrobki,

- mechanika procesu skrawania - minimalna grubos¢ warstwy skrawanej, ksztattowanie widra,

- wybrane zjawiska fizyczne zachodzgce w procesie skrawania (ciepto, dyfuzja, adhezja, tarcie),

- zagadnienia energetyczne: sity moc i momenty skrawania,

- skrawalnos¢ materiatéw konstrukcyjnych,

- zgadnienia tribologiczne w procesie eksploatacji narzedzi - zuzycie, trwatosc i niezawodnos¢ ostrzy
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narzedzi,
- powierzchnia obrobiona i jej stan geometryczny - charakterystyka warstwy wierzchniej i jej rola we

wspotczesnej technice,
- ekonomika i optymalizacja procesu skrawania,
- nowoczesne technologie ubytkowego ksztattowania materiatéw (HM, HSM, HPC, DM, MQL itp.).

Laboratorium obejmuje ¢wiczenia:

- budowa i geometria narzedzi skrawajacych (narzedzia o okreslonej geometrii i narzedzia Scierne) oraz
materiaty na ostrza i narzedzia skrawajace,

- ocena cech geometrycznych warstwy wierzchniej po réznych sposobach obrdbki,

- ocena skrawalnos$ci roznych materiatdw na podstawie pomiaru sity i temperatury skrawania,

- poréwnanie skrawnosci roznych materiatéw narzedziowych.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami, animacjami i krétkimi filmami,
rozwigzywanie zadan praktycznych, dyskusja.

Laboratorium: wykonywanie eksperymentdéw, rozwigzywanie zadan, dyskusja, praca w zespole.
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Poznanskiej, Poznan, 1984.

Olszak W., Obrdébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.
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1984.

Praca zbiorowa pod red. Kosmola J., Techniki wytwarzania - obrdbka widérowa i scierna, Wydawnictwo
Politechniki Slaskiej, Gliwice 2002.

Miernik M., Skrawalnos¢ metali. Metody okre$lania i prognozowania, Oficyna Wydawnicza Politechniki
Wroctawskiej, Wroctaw 2000.

Wieczorowski M., Cellary A., Chajda J., Przewodnik po pomiarach nieréwnosci powierzchni czyli o
chropowatosci i nie tylko, Politechnika Poznanska, ITM, ZMiSP, Poznan 2003.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 100 4,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 55 2,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 45 2,0
zajec laboratoryjnych, przygotowanie do egzaminu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



